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1.1 Principe en functieoverzicht

Met de Q-parameters kunt u in slechts één NC-programma

volledige productfamilies definiëren door in plaats van

getalwaarden variabele Q-parameters te programmeren.

U kunt bijvoorbeeld Q-parameters op de volgende manier

gebruiken:

Coördinatenwaarden

Aanzetten

Toerentallen

Cyclusgegevens

De besturing biedt meer mogelijkheden om met Q-parameters te

werken:

Contouren programmeren die via wiskundige functies worden

bepaald

De uitvoering van bewerkingsstappen afhankelijk maken van

logische voorwaarden

FK-programma's variabel inrichten

Q-parameters bestaan altijd uit letters en cijfers. Daarbij wordt het

Q-parametertype bepaald door de letters en het Q-parameterbereik

door de cijfers.

Uitgebreide informatie vindt u in de onderstaande tabel:

Q-parametertype Q-parameterbereik Betekenis

Q-parameters: Parameters zijn actief in alle NC-programma's in het geheu-

gen van de besturing

0 – 99 Parameter voor de gebruiker wanneer er geen overlappingen

met de HEIDENHAIN-SL-cycli optreden

Deze parameters werken lokaal binnen zogenoemde

macro's en fabrikantencycli. Wijzigingen worden dus

niet aan het NC-programma teruggegeven.

Gebruik daarom voor fabrikantencycli het

Q-parameterbereik 1200 – 1399!

100 – 199 Parameters voor speciale functies van de besturing, die door

NC-programma's van de gebruiker of door cycli worden gelezen

200 – 1199 Parameters die bij voorkeur voor HEIDENHAIN-cycli worden

gebruikt

1200 – 1399 Parameters die bij voorkeur voor cycli van de fabrikant worden

gebruikt wanneer waarden aan het gebruikersprogramma

worden teruggegeven.

1400 – 1599 Parameters die bij voorkeur voor invoerparameters van fabri-

kantcycli gebruikt worden

1600 – 1999 Parameters voor de gebruiker

QL-parameters: Parameters zijn alleen lokaal binnen een NC-programma

actief

0 – 499 Parameters voor de gebruiker

QR-parameters: Parameters zijn permanent (remanent) actief in alle

NC-programma's in het geheugen van de besturing, ook na

een stroomstoring
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Q-parametertype Q-parameterbereik Betekenis

0 – 99 Parameters voor de gebruiker

100 – 199 Parameters voor HEIDENHAIN-functies (bijv. cycli)

200 – 499 Parameters voor de machinefabrikant (bijv. cycli)

QR -parameters worden binnen een back-up

opgeslagen.

Wanneer uw machinefabrikant geen afwijkend pad

definieert, slaat de besturing de QR -parameterwaarden

op onder het volgende pad SYS:\Runtime\sys.cfg .

Deze partitie wordt uitsluitend bij een volledige back-up

opgeslagen.

De machinefabrikant heeft de volgende optionele

machineparameters voor het invoeren van het pad

beschikbaar:

pathQR (nr. 131201)

pathSimQR (nr. 131202)

Wanneer uw machinefabrikant in de optionele

machineparameters een pad op de TNC-partitie geeft,

kunt u de back-up met behulp van de functies NC/
PLC Backup ook zonder invoer van een sleutelgetal

uitvoeren.

Bovendien zijn er QS-parameters (S staat voor string) beschikbaar,

waarmee u op de besturing ook teksten kunt verwerken.

Q-parametertype Q-parameterbereik Betekenis

QS-parameters: Parameters zijn actief in alle NC-programma's in het geheugen

van de besturing

0 – 99 Parameter voor de gebruiker wanneer er geen overlappingen

met de HEIDENHAIN-SL-cycli optreden

Deze parameters werken lokaal binnen zogenoemde

macro's en fabrikantencycli. Wijzigingen worden dus

niet aan het NC-programma teruggegeven.

Gebruik daarom voor fabrikantencycli het

QS-parameterbereik 200 – 499!

100 – 199 Parameters voor speciale functies van de besturing, die door

NC-programma's van de gebruiker of door cycli worden gelezen

200 – 1199 Parameters die bij voorkeur voor HEIDENHAIN-cycli worden

gebruikt

1200 – 1399 Parameters die bij voorkeur voor cycli van de fabrikant worden

gebruikt wanneer waarden aan het gebruikersprogramma

worden teruggegeven.

1400 – 1599 Parameters die bij voorkeur voor invoerparameters van fabri-

kantcycli gebruikt worden

1600 – 1999 Parameters voor de gebruiker

AANWIJZING
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Let op: botsingsgevaar!

HEIDENHAIN-cycli, machinefabrikantcycli en functie van externe

leveranciers maken gebruik van Q-parameters. Daarnaast kunt

u Q-parameters programmeren binnen de NC-programma's.

Wanneer bij het gebruik van Q-parameters niet uitsluitend de

aanbevolen Q-parameterbereiken worden gebruikt, kan dit tot

overlappingen (interacties) en dus tot ongewenste instellingen

leiden. Tijdens de bewerking bestaat er botsingsgevaar!

Uitsluitend door HEIDENHAIN aanbevolen Q-

parameterbereiken gebruiken

Documentatie van HEIDENHAIN, de machinefabrikant en

andere leveranciers in acht nemen

Verloop met behulp van de grafische simulatie testen
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