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NC-programma om een puntenpatroon in de vorm van een ellips te
definiéren.

Beschrijving

Met dit NC-programma genereert de besturing een puntenpatroon
in de vorm van een ellips. De besturing roept op de berekende
posities een bewerkingscyclus op, zodat u eenvoudig het type
bewerking kunt selecteren.

In het eerste deel van het NC-programma definieert u alle voor
de berekening benodigde parameters, het gereedschap en de
bewerkingscyclus die de besturing op de berekende posities
uitvoert. Vervolgens roept de besturing een subprogramma op. In
dit subprogramma worden alle berekeningen en positioneringen
uitgevoerd. In het subprogramma berekent de besturing eerst een
ellips die uit afzonderlijke punten bestaat. Voor elk punt wordt de
X- en Y-coordinaat berekend. Hoe ver deze punten uit elkaar zijn
verwijderd, en daarmee de nauwkeurigheid van de berekende
baan, definieert u in parameter Q5 HOEKSTAP De besturing
berekent vervolgens de afzonderlijke bewerkingsposities op deze
ellips, nadert de posities en roept de bewerkingscyclus op.

Parameter Naam Betekenis

Q1 HALVE AS VAN DE ELLIPS OP DE X-AS Radius van de ellips op X

Q2 HALVE AS VAN DE ELLIPS OP DE Y-AS Radius van de ellips op Y

Qb HOEKSTAP Hoek tussen twee punten van de ellipsbaan;

hoe kleiner de hoek, des te nauwkeuriger de
berekende baan

Q6 ROTATIE VAN DE ELLIPS Hoek waarmee de ellips geroteerd is. Rotatie-
punt is het middelpunt van de ellips

Q8 MIDDELPUNT VAN DE ELLIPS OP DE X-AS Coordinaat van het middelpunt van de ellips op
de x-as

Q9 MIDDELPUNT VAN DE ELLIPS OP DE Y-AS Codrdinaat van het middelpunt van de ellips op
de y-as

Q12 VEILIGHEIDSAFSTAND Z-afstand tussen gereedschap en werkstukop-

pervlak, waarmee de besturing véoér de bewer-
king in ijlgang nadert

Q2 AANTAL BEWERKINGEN Aantal bewerkingen die op de ellips worden
uitgevoerd
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