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1 Beschrijving bij het NC-programma
3040_nl.h

NC-programma voor bewerking in hoogtelijnen aan de buitenzijde
van een liggende afgeknotte kegel.

o De kegelas ligt parallel aan de X-as.

Beschrijving

Met dit NC-programma zorgt de besturing voor een liggende
afgeknotte kegel. Deze bewerking voert de besturing met een
kogelfrees in hoogtelijnen uit. Het aantal hoogtelijnen wordt
in een parameter vastgelegd. Hiermee kunt u de kwaliteit van
het oppervlak van de afgeknotte kegel en de bewerkingstijd
beinvioeden.

In het eerste gedeelte van het NC-programma worden alle voor
de bewerking benodigde parameters vastgelegd. Aansluitend is
een andere TOOL CALL geprogrammeerd. In deze TOOL CALL
corrigeert de besturing de gereedschapslengte in het middelpunt
van de kogelfrees. Hiervoor is een lengtewijziging met de actieve
gereedschapsradius gedefinieerd. Wanneer u het gereedschap in
het middelpunt van de kogel hebt opgemeten, moet u deze NC-
regel wissen.

Vervolgens positioneert de besturing het gereedschap voor en
roept een subprogramma op. In dit subprogramma voert de
besturing eerst enkele berekeningen uit. Daarna verschuift de
besturing het nulpunt in het middelpunt van de kegel. Vervolgens
berekent de besturing het startpunt en het eindpunt van de
eerste freesbaan en nadert deze punten. Wanneer het eindpunt
is bereikt, verplaatst het gereedschap zich op de Z-as naar de
veiligheidsafstand.

Het programmadeel van de berekeningen en het verplaatsen van
de berekende baan herhaalt de besturing totdat het gedefinieerde
aantal freesbanen is bereikt. Vervolgens beéindigt de besturing het
subprogramma en zet de nulpuntverschuiving terug. Vervolgens
zet de besturing het gereedschap vrij en beéindigt de besturing het
NC-programma.
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Parameter Naam Betekenis

Q13 KEGELMIDDELPUNT OP Y Y-coordinaat vanaf het kegelmiddelpunt

Q14 KEGELMIDDELPUNT OP Z Z-coodrdinaat van het middelpunt van de kegel

Q1 MINIMALE X-COORDINAAT Minimale X-codrdinaat van de afgeknotte kegel

Qb MAXIMALE X-COORDINAAT Maximale X-coordinaat van de afgeknotte
kegel

Q6 RADIUS BIJ X-MINIMAAL Radius van de afgeknotte kegel bij de minima-
le X-coordinaat

Q7 RADIUS BIJ X-MAXIMAAL Radius van de afgeknotte kegel bij de maxima-
le X-coordinaat

Q8 VERDELING Aantal freesbanen

Q10 VEILIGHEIDSAFSTAND Incrementele afstand waarmee de besturing
het gereedschap van de freesbaan terugtrekt

QN AANZET DIEPTEVERPLAATSING Verplaatsingssnelheid van het gereedschap op
de Z-as

Q12 AANZET FREZEN Verplaatsingssnelheid van het gereedschap
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