HEIDENHAIN

NC-Solutions

Beschrijving bij het NC-programma 3120

Nederlands (nl)
4/2017




Beschrijving bij het NC-programma 3120_nl.h |

1 Beschrijving bij het NC-programma
3120_nl.h

NC-programma voor het maken van een contour-eiland met een
radius aan de bovenkant.

Beschrijving

Met dit NC-programma maakt de besturing aan de bovenkant van
een contour een radius. Deze bewerking voert de besturing met
een schachtfrees in hoogtelijnen uit. Het aantal hoogtelijnen wordt
in een parameter vastgelegd. Hiermee kunt u de nauwkeurigheid
van de te maken radius en de bewerkingstijd beinvioeden.

In het eerste gedeelte van het NC-programma worden alle voor de
bewerking benodigde parameters vastgelegd. Daarna zijn de Sl-
cycli 14, 20 en 22 gedefinieerd. Voor elke contour maakt u aan het
programma-einde een subprogramma.

In dit voorbeeldprogramma zijn in cyclus 14 twee contouren
gedefinieerd. In het subprogramma LBL1 is de contour
gedefinieerd die de besturing als eiland bewerkt en later met
een radius afrondt. In het subprogramma LBL 2 is een contour
beschreven die als kamer de bewerking begrenst.

Met het oproepen van de Sl-cycli bewerkt de besturing het
materiaal tussen eiland en kamer op de door u gedefinieerde
diepte.

Na de bewerking voert de besturing enkele berekeningen uit.
Aansluitend zijn de Sl-cycli 14 en 25 geprogrammeerd. In dat geval
is in cyclus 14 alleen het subprogramma LBL 1 gedefinieerd. In
een herhaling van een programmadeel berekent de besturing voor
de afzonderlijke hoogtelijnen de contourwijziging. Daarna voert de
besturing de Sl-cyclus met de nieuw berekende contourwijziging
uit. Wanneer de radius volledig bewerkt is, zet de besturing het
gereedschap vrij en beéindigt het programma.
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Parameter Naam Betekenis

Q31 DIEPTE CONTOUR Afstand werkstukoppervlak tot de bodem van
de kamer

Q32 DIEPTE-INSTELLING CONTOURFREZEN Incrementele diepteverplaatsing bij het frezen
van de contour

Q33 AANZET CONTOURFREZEN Verplaatsingssnelheid van het gereedschap bij
het contourfrezen

Q34 AANZET DIEPTEVERPLAATSING Verplaatsingssnelheid van het gereedschap op
de Z-as

Q41 AFRONDINGSRADIUS Radius bij de contourkant

Q42 DIEPTE-INSTELLING AFFREZEN RADIUS Incrementele afstand van de hoogtelijnen bij
het bewerken van de radius

Q48 AANZET FREZEN RADIUS Verplaatsingssnelheid van het gereedschap bij
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het bewerken van de radius
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