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Contourprogrammering | Sleuf frezen - 1226651

1.1 Sleuf frezen - 1226651
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Contourprogrammering | Sleuf frezen - 1226651

Programma-instellingen

Frezen sleuf Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie +50 +20 +100
Start-/eindpunt van de contour +50 +20 -
Bewerkingsrichting met de klok mee

Gereedschapsinstellingen

(%) T S F4 F, Dz 1Z
% 10 5 8900 1100 2000 -5 5
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S) Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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Contourprogrammering | Contour frezen - 1206129

1.2 Contour frezen - 1206129
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Contourprogrammering | Contour frezen - 1206129

Programma-instellingen

Frezen buitencontour Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie -20 +20 +100
Start-/eindpunt van de contour +0 +25 -
Benaderings-/vrijzetlengte LEN20

Bewerkingsrichting meelopend

Gereedschapsinstellingen

(%) T S F4 F, Dz 1Z
é 20 10 4500 1100 2000 -5 5
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S) Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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Contourprogrammering | Contour frezen - 1206129

Oplossing
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Contourprogrammering | Contour frezen - 1214098

1.3 Contour frezen - 1214098
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Contourprogrammering | Contour frezen - 1214098

Programma-instellingen

Frezen contour Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie -20 -20 +100
Start-/eindpunt van de contour +10 +0 -
Benaderings-/vrijzetlengte LEN20

Bewerkingsrichting meelopend

Gereedschapsinstellingen

(%) T S F4 F, Dz
é 16 8 5600 1600 2000 )
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S) Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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Contourprogrammering | Contour frezen - 1214098

Oplossing
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Contourprogrammering | Contour frezen - 1226664

14 Contour frezen - 1226664
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Contourprogrammering | Contour frezen - 1226664

Programma-instellingen

Frezen buitencontour Instellingen X Y 4
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
Voorpositie +0 +70 +100
Start-/eindpunt van de contour +0 +30 -

Strategie voor benaderen en vrijzetten

Cirkelbaan met tangentiéle aanslui-
ting op de contour en de rechte

Radius voor benaderen en vrijzetten R10
Bewerkingsrichting meelopend
Gereedschapsinstellingen
1] T S F, F, Dz 1z
g 20 10 4500 1700 2000 -b 5
2) Diameter

T Gereedschapsnummer

S Toerental

F) Bewerkingsaanzet

Fa Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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Contourprogrammering | Contour frezen - 1226664

Oplossing
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Cyclusprogrammering | Kamers en sleuven frezen - 1214155

2.1 Kamers en sleuven frezen - 1214155
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Cyclusprogrammering | Kamers en sleuven frezen - 1214155

Programma-instellingen

Kamers/sleuven Instellingen X Y 4
(Voorbewerken + Nabewerken)

Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
2e veiligheidsafstand - - +50
Overmaat zijkant 0,2

Overmaat diepte 0,1

Baanoverlapping 0,7

Freeswijze meelopend

Gereedschapsinstellingen

%] T S F, F, Dz 1z
g 10 5 8900 1100 2000 -5 5
2) Diameter
T Gereedschapsnummer
S Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2) Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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Oplossing
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Programmeertechnieken | Boren en schroefdraad boren - 1226642

3.1 Boren en schroefdraad boren - 1226642
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Programmeertechnieken | Boren en schroefdraad boren - 1226642

Programma-instellingen

Boren/schroefdraad Instellingen X Y z
Veilige hoogte +150 +150 +100
Veiligheidsafstand - - +5
2e veiligheidsafstand - - +50

Gereedschapsinstellingen

1] T S F, F, Dz 1z
E 6,8 229 6000 840 2000 -17 17
H M8 264 200 - - -17 17
9) Diameter
T Gereedschapsnummer
S Toerental

F) Bewerkingsaanzet

F2 Terugtrekaanzet

DZ) Max. bewerkingsdiepte/boordiepte
12} Verplaatsing
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Oplossing
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